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Bekaxmtlxcfa schwanken die Auebeuten an Cyaa- 
wasscretoflF bca der katalytischen Spaltung von Fonn- 
amiddampf unter vermindertem Dradc erbeblich^ da 
dae Aktivitat der dafur verwendeten Katalysatoreh 
Anderungen unterwarfen ist. Man ist daher genotigt, 
di-e Temperatur der Umsetzung latifend -der Aktivitat 
dies verwrendeten Katalysators anzupassen oder ge- 
eignete Mengen Luft zur Oxydation der in Neben- 
reaktioncn gebildeten und die Ausbeate an Cyan- 
wasserstoff vermindemden Produkte zuzosetzen. 

Aaf dae Spaltungsreafction des Formamids in Cyan- 
wasserstoff und Wasser, die unter Warmeverbraudi 
verlauft, ist auflerdem das Temperatuigefalle von 
Einfiufl, das In den Reaktionsraumen zwischen den 
beheizten Wandeii, beispielsweise Rohrwandungen, 
und den nicht direkt beheizten Stellen im Innem der 
Reaktionsraume besteht. Derartige Temperaturgefalle 
treten anch auf, wenn in die von auBen beheizten 
Reaktionsrohrcn zwecks Erhdhung der Gasgescfawin- 
digkeit oder zur VeigroBertiog der Auftreffhaufigkeit 
der Teilchen des FormamiddampfesVerdrangerkorper 
eingebaut sind. 

Dem Temperaturgefalle innerfialb der Ofen zur 
Spaltung des Formamiddampfes kann erfindungs- 
gemaB dadtirch Rechnung getragen werden, daB man 
die Spaltung des Formamiddampfes in Cyanwasser- 
stoff und Wasser anKatalysatoren, wie z, B, studdgen 
oder komigen, hochgebrannten, eisenoxy<Shaltigen 
Silicaten oder Spinellen in einera Spaltungsraum vor- 
nimmt, dessen Wandung eine niedrigere katalytische 
Aiktivitat besitzt als die des Katalysators im Spal- 
tungsraum, wobei diese Wandung beispielsweise aus 
Edelstaiil, insbesondere soichem mit etwa 84 ^/d Eisen 
und etwa 16Vd Chrom, Aluminium, Silicium und 
Mangan, besteht. 

Auf diese Weise gelingt es, im Spaltungsraum die 
zu der jeweiligen Aktivitat des Kataiysators passende 
TemperatuT einzustellen. 

Eisenoxydhaltige Silicate oder Spinelk sind als 
Katalysatoren in Anwendung auf die hydrierende Be- 
handlung von KohlenwasserstrfFen, Fetten, Olen und 
Wachsen bzw* die Hydriemqg von K<rfil^oxyd be- 
kannt. 

Man kann auch Katalysatoren verschiedenerAktivi- 
taten nebeneinander, insbesondere konzentrisch, derart 
anordnen, daB die Aktivitat der einzdnen Kataly- 
satoren nach der Wandung des Spaltungsraums zu 
ahnimmt. 

Die konzentriscfae Anorduung von Katalysatoren 
verschiedei»r Aktivitaten in den R%ren eines Spalt- 
ofens kann in der Weise geschehen, daB man die 
jeweiligen Katalysatoren in Sdilauchen des ge- 
wunschteii Durchmessers, die aus verbrennbarem 
Material, z. B, KunststofFen, bestehen und in der zu 
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ao ftillenden Rohre aufgespannt sind, einfiillt. In derart 
geftUlten Rohren werden im Danerbetrieb Ausbeutm 
an Cjranwasserstc^ bis 95*/o der Thwrie erlialten. 

Sebr gute Ausbeuten an Cyanwasserstoff werden 
erhaiten, wenn man die Spaltung in von auBen be- 

JS5 heizten Rohren aus Edelstafel unter Verwendung von 
Verdrangerkorpern aus weniger edlem StaM oder 
, Eisen in den Rohren durchf uiirt. Als geeignetes Ma- 
terial ftir die Rohren erwies sicfi eine Eisenl^erung 
mit etwa 84*/o Eisen, 13Vo Chrom» IVo Aluminium, 

30 l«/o SiUcium, weniger als IVo Mangan und etwa 
0,1 «/o Kohlenstoff, wofaingegen als weniger edle Stable 
fiir die Verdrangerkorper der Spaltofen vorteilhaft 
Eisenlegierungen mit uber 90 Eisen und ent- 
spreckend weniger Chrom, Aluminiumi Silicium und 

35 Mai^an Verwendung finden kdnnen. 

Auf diese Weise konnen bol Temperaturen von 350 
bis 450° und einem Druck van 20 bis 100 Torr Aus- 
beuten an Cyanwasserstoff, die 95 Vo der Theorie ent- 
sprecl^n, im Dauerbetrieb erfealten werden, 
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pATENTANSPRtJCHE: 

1, Verfahren zur Herstellung von Cyanwasser- 
stoff durch katalytische Spaltung vcmi Formamid- 
dampf bei erfaohter Temperatur, dadurcfa gdkenn- 

45 zeidmet^ dafl man die Spaltung des Formamid- 
dampfes an Katalysatoren, wie z. B. stiickigen 
oder komigen, hochgeforannten, eisenoxydhaitigen 
Silicaten oder Spin^len, in einem Spaltungsraum 
vornimmt, dessen Wandung eine niedrigere kata- 

50 lytische Aktivitat besitzt als die des Katalysators 
im Spaltimgsraum, wobei diese Wandung beispiels- 
weise aus Edelstahl, insbesondere soldiem mit 
etwa 84»/o Eisen und etwa 16*/o Chrom, Alumi- 
mmn, Silicium undf Mangan, besteht. 
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2. Ver£a3ii«n nach Anapradi 1, dadnrch jgafceoui- 
zieichnet, daB man Spaltung in ym auficn !}e- 
hdzten Rffliren aus Edelstahl tinter Verweadmg 
tou Verdrangearkorpem aus irendger eiHem Stalil 
Oder Eisen m dea Rohrea dMcMfihrt . 

3. Vorridittmg ztar DurchfMining des Ver- 
f atrens gemSfl Anspruch 1 und 2, ^danmeidmet 
durdi einen Spaltangsratan, in dem Katalysatoren 
versdiiedener Aktivitaten nebenrinander, ins- 
b^ondete konzentrisdi, derart anea>idoet 

daB die A3rfivitat der rfnzelnen Katalysatxwen 
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naA der Wandtu^ des Spalttmgsraumes zu ab- 
xiimnit. 

4. VoxridLttuig gemafi Ansprttdb 3« dadixith ge* 
kennxeidmet, dafi die Terschiedecoi Eatalysatoxen 
in im Spaltungsramn attfgebSngten, verbresiidiaien 
Scfblaiidiezi des geeT&isditeii Dmchraesaeia ange- 
ordnet sind. 

In Betracht gezogene Druckschriftoi: 
Deiitsdie Patentscbriften Nr* 816 115, 828 237; 
USA.-Patetttschrift Nr. 2 617 774. 
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i 22775 Chemical Absiraas 22776 Vol. 53 

by I). \V. Lyon, C. M. Olson, and E. D. I>cwis { C.A . 44, limc^bunilng kiln (Massazza) 19^ 1, Br. and GaCi« brines 
liGltf ). in whidi StGi« is reduced with 2n; (3) thc^method of of Vblga-Ural region (K^^gva^^^^ o 
1\ n. Litton una H. C. Andcreon (C/i. SO, OOrf). in which Potento; Purification of Si, Gc, and Ti (li tat francos) 9. 
Hill is decomposed thcrnwlly on. a Ta filament; (4) the Cyclic catalytic process for stcjim c^^^ 

melltiKl of Wartcnbcrg fC./!. 46, 7452c; 50, 11149g), using « rich; in S cpmpds. (Office naiionaj mdustncl de I azote) 21. 
electrolysis of molten KiSiF«. Five methods of purification Reducing the consistency off sink-float ^pn> ihcdia Cbchranz) 
are mcntioncdi of which the method of zone refining (G, 21. Treating vegetable wastes to obtain Potash (Batti- 
Sclirciber and R, Schubert {C.A. 51. C2C0c); R. Eriieis, stohi^ 28. Purifiaitipn of cryd ite (Veremigtc Alummium- 
Z, NatarJorsCh. 9a, 67(1954)) is stressed. H. Ncwconibc Werkc^ az^^nts for NH^NO, 

Eirtraction of u^anilm frbm monazite. Sliiniclu KisUi.-(Murti)24, . NJUNO, havifig^^^ 
«i,Vr^t r tinlv l^voto^ Mem CM Sci Univ Kyoto, Ser. B, 24. Recovery of Fc and Tipi from ores and conccntnites 

H,SO^ tl«5oln is reduced with Alor N^^^^ taizc^XKcrlej^) IS^ S^*rf^'^^^"*?'i^^tf 

il:-«.i>irv.. H,^ «r,t. 5« trent.^ with KaOH -4- NaOCI to u 4. Conycrsiqn of sublimablc m^tjcrial, csp. U chloride to 

Gr(OH)j (by reducing cone. 
Prepn. of pim; metals and Si 

! U.K. AU Energy Authority, Ind. Grouf^ Ildg. PM(S)15, 7 Akt-43cs,) 23, 

' pp.{i«50)( Declassified reprint); — South African couccn- « . . -no. r .i i?^ ^m. 

i irate "ciiii be «nsiK,lveddirie in nitric acid; it is apirarent ^ Haynes William: Brimstoiie. J^f. SU.ry of t^^^^^^^^ 
that the existing plant feed system and cascjulc dUsolvcrs Sulfur Industry. Princeton, N.J.: I). Van Nostrand Co. 

i can be used wUli only niinor inodificatiqns. The higli sulfalc 1959. 327 pp. $5i95. 

i content of the eonfcetiiratcs can be retluced to a sai^^^^^ 

i level by the addn. of solul BuCNOj)* at tiie dissolving stage — Treatment of waste gases containiog minieral acids. 
; The resulting liquor after filtralioiMssuiUiblc for purifictition JCunihei Ohatha (to Kaniishima Chemical Industries Co.). 
■ in the ether extn, plant wit liout a prclimiiiary peroxide pptn. Japan. 10,781(*58), Dec. 2G. Waste gas is brought into 
i stabe. Helen Golden Roberts contact with an aq. suspension 

1 PossibiUties of an increase of the KiO content iii the sprayiitg to rictiiove mineral acids, such us ^IGl, HsSO^i 
1 rough salt of potash mines. G. Duchrow. IScrgbautcchnik HiSOa» or lINOj, from the gas and recover ir»P0i in aq.soln. 
i 19S8, 195-204, 203-70. — TJic K,0 content of the rough salt xiic soln. is treated with Ca(Oil)i to ppt. GallPQii 
I of potash mines can be increased either fay reduGiiig the T. Fukazawa 

^ con lent of c<)un try rejck or by red ucuig the content of barren Anhydrous hydrogen chloride. John W. Ojllon (to 

! lied sutU. The content of country rock can best be kept Scientific Design Co., Inc.). U.S. 2.901 ,407^ Aug. 25, 

i low by keeping witliiii the boundaries of thedepositis, by dis- HJ59. A flowsheet is given for the prepn. of pure anhyd. 
placement within tlie workings of the country rock which hCI froni the iinpure by-prodiict of aq. IIGl employing 2 
must be Imnillcd duriiig drifting, or by keeping country rock stripping columns. The impurities arc bled ofT tVie 1st 
out of the valuable miiie-riin ore. Reductiua of barren dc ciiluitiii contg. 5% of the IICl, uud the pure anhyd. HCl is 
posit saltis in the output can Ik- achieve<l by building on the c taken from the 2iid column. Nat L. Shcpard 

bar«Mi zones at the hanging and foot walls, by restriction of Hydrochloric acid. Badische Aiii!in-& Soda^Fabrik Akt.- 
the workings in barren zones, by displacement within the Ges. (Adolf Jinhnnnsen. Werner Kunzer, Fritz Leutert, and 
workings of the barren salts or by otherwise keeping these c^org Wittihann, inventors). €»er. 1,001, 672. Jan. :n, 
materials out of the mine run^ t)r by by-passing barrcn-Sidt ^lygj^QI 12i, 5). Addn. to Gcr. flC0,(K)5 ( C./l . S3. 752r>//). 
zones. For these pnriKjscs the two-hole shmiting proce- Gas ccmtg. 0:3-^0.0% by vol. llC I is passed through abs^ 
ttiirc. for which detailed instructions arc given, is preferred: jJq„ towers in the presence of 1-^15% aq. liCl. The lower 
over the three-hole mcthcxl. Drifts should fullow the dc- ^|,|, JlCi cf intents of the gas. the higher the eoncn. of the 
posits as closely as tiossible. Use of a loop-type scmiauto- ^^^^ used* The niclhod makes it ijossible to process 
malic ore train arrangement and a displacement or storage / ^aste gas from the chlorination of Cu- and Zn-contg. py- 
chamber for the barren salt csm result in Jiighcr conctis. of ^^^^ ^^^^^ ^^^^ For example, gas contg. d;52% by vol. ITCl 
kjO in the mine run. Use of roof sewing in areas where the passed through a packed abscirption tower 6 m. high 

hanging wall is not firm can improve the nime run. Bights and Inside diarii. 42 chi.; 3% acj. HCl w»as sprayed into the 
I if a continuous rope of appropriate diain . arc cemented into juiddle 6f the tower. At the hm-er end , 3 1 .5% iiq . 1 1Cl Was 
a network of shallow borehf*les to establish a rctaihiii.g net — obtaihed/ At the top Waste, gas contg. 0/11% HCl was 
on the wall. Basic for all me tho<ls is a close observation of ^li^tiyhargcd. J. Klar 

fleposit boundaries that in turn requires a program of edu-f 
cation and-training. George H. Ghase 

The conversion of carbon monoxide fto carbon dibxide^|\^-^|jj^^j.5 . (iicihrich 'Bomnier, Otto Koinmet. and L<fthar 
and hydrogen! at high prescnre and the selection of a cata-V ^iinmcrmahn. inventors); Ger. 1,600.796; Jan. 17, lf).'>7 
iyst for the process.^ F. P^Ivanovskif, G. E. Braudc. and | (pi. I2k, 8). The dccoinpii J" is iwrriw^ oil t in externatly 

heated vessels, the %valls of wliidi consist of materials with 

. hiVvcr catalytic activity than that of the catalyst. A suit- 

lined with an Fe-Cr catalyst (No. 482}- -^^^^ material is stainless steel contg. Fc 8-1. Cr 13. All , Si I . 
5* by^ using a steam rgns^mtio^of 1.2: 1 jvfn <l , and C .ipprox. O.i %, The inner parts arc made of 

T*!. steel contg. >9{)% Fc. Conventional coarse Fe oxidc- 

contg. silicates or spinels are used as catalysts, t f concen- 



i lyst for the process 

! T. A. Senicnova. Trudy Cos udarst, Ndneh.-Jsslcdovatcl. i 
! Prockl. Inst. Azot. Prom. 1957, Ko. 8, 70-88.— Satisfactory 
i conversion was obla 
» at 30 aim. and 425 

i iinda vol. velocity (I. gas/I. catalystrhr.) of 2<XX), Thcstart 

I iiig gas was CO (31-3%). H (41-2%). and N (25-8%) ^ ^. „ ^ ^ 

Xo C was deposited in 12 hrs. under these coridilions, but it . trie layers of catalysts with increasing activity (in the cen 
was deposited when the steam: gm? ratio was 0.7:1. A V ^cr) arc iBCcl, a i>crniancnt yield of >tip iod5% is obtahied. 

Zn-Cr catalyst (Noi COi), erO,.2ZhO', showed catalytic \_ J. Klar 

activity at high temp, and ntm. pressure. At 30 atiii. and ^ Hydrogen cyanide manufacture by. catalytic- reaction of 
•125* with a steam: gas ratio of 1:1-1*4:1 and a vol. veloc- carbon monoxide and ammonia. BadtsClic Anilin- & Soda- 
ily of 2(X)n, tlic amt. of CO in the product approached the_ p^^irik Akt.-Gcs. (Guntcr Hansen and Gfinther Hainprecht. 
equil. value. A ternary catalyst (ZnO 70%. CrjO, 25%, inventors). Ger; 1,000.35^. Jan. 10, 1057: (CI. \2k, 0). 
and CuO 6%) was found to be quite active at 1 and 30 cO and Nllj react at 050** in the 1st step with a mixt. of 
atin. and 325". R. F. Trimble, Jr. AhOi and CaO. and (or) MgO. The IIGN funned is sepH.. 

. and the remaining gas mixtSi is pus!U»d in the 2nd step over 

See also: Utilizing outflowing F gases in the phosphate- * the same catolystrat 850* to give HCN in an ulinost quant, 
fertiliser imlnstrv ( l*!»hdjcrg) 15. Prepn. of green SiC yields In the 2nd step, the catalyst is regenerated, so that 
(Kopvtova)4. Vitamin Csiitn. in occupathmal intoxication tlic synthesis can be carried out in at least 2 coupled reaction 
detfl.'bv the Rotter test (Ashbel) IIB. Conversions and al- chambers, used alternately for the 2 reaction steps. In an 
tenitions of the structure of SiOs-AliOs refractories used in a example, a reaction tube contained a 5:4 mixt. of AljOi and 



